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PRESCRIZIONI

STRUTTURA IN ACCIAIO:
ACCIAIO:

tipo S275JR EN—10025/95
| prodotti / opere da costruzione dovranno essere certificati ai sensi della UNI EN 1090 part.2

(strutture in accicio) e/o part.3 (strutture in alluminio).
Classe di esecuzione prescritta: EXC3

PROTEZIONE CONTRO LA CORROSIONE:

e Zincatura a caldo: Categoria di corrosivitd C1 (zincatura a caldo, realizzata secondo UNI EN
ISO 1461, standard UNI EN ISO 14713—1 ed UNI EN ISO 14713-2).

e Verniciatura: Classe di corrosivita C1 (UNI EN ISO 12944—1/9)

BULLONI:
classe 8.8 UNI3740 — DIN7900 NUOVE COSTRUZIONI

SALDATURE:
A carico dell’appaltatore redazione di Welding Book, qualora necessario.

| procedimenti di saldatura e i materiali di apporto devono essere conformi ai requisiti di cui al
§ 11.3.4.5 delle NTC2018 ossia:

a.La saldatura degli acciai dovrd avvenire con uno dei procedimenti all'arco elettrico
codificati secondo la norma UNI EN ISO 4063:2011. Qualora si decida per procedimenti
diversi si deve fornire documentazione ‘teorica e sperimentale a sostegno di tali
procedimenti.

b.l saldatori coinvolti nei procedimenti semiautomatici e manuali devono essere qualificati
secondo la norma UNI EN ISO 9606—1:2017 da parte di un Ente terzo. Ad es. qualora i

saldatori eseguano giunti a T con cordoni d'angolo dovranno essere specificamente

gualificati e non potranno essere qualificati soltanto mediante I'esecuzione di giunti
testa—testa.

c.Tutti i procedimenti di saldatura devono essere qualificati mediante WPQR (qualifica di
procedimento di saldatura) secondo la norma UNI EN ISO 15614—1.

d.Tutti gli operatori che eseguiranno i controlli devono essere qualificati secondo la norma
UNIEN ISO 9712:2012 almeno di secondo livello.

e.Controlli visivo al 100%, oltre a quelli distruttivi e non distruttivi, qualora richiesti dal
Collaudatore e/o dal Direttore dei Lavori.

Salvo dove diversamente indicato sui disegni, tutte le saldature d’angolo devono avere spessore
di gola pari allo 0.7 dello spessore minimo da saldare.
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